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® Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren eines elektrisch leitenden Teiles eines langlichen Korpers, 
insbesondere eines Rohres oder Kabels 

(57) Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren ei- 
nes elektrisch leitenden Teiles eines langlichen Korpers, 
insbesondere eines Kabels oder Rohres, mit einem 
Grundkorper zur Anlage an dem zu kontaktierenden Kor- 
per und 

mit wenigstens einem in Montageposition zwischen dem 
Grundkorper und dem zu kontaktierenden Korper befind- 
lichen Kontaktelement zur Herstellung einer elektrisch lei- 
tenden Verbindung mit dem elektrisch leitenden Teil des 
zu kontaktierenden Korpers, 
dadurch gekennzeichnet, dafl 

das wenigstens eine Kontaktelement (30, 32) aus einer 
Blechstruktur einer Legierung besteht, die mindestens zu 
94,5% aus Kupfer (Cu) besteht und 2 bis4% Nickel (Ni), 0,5 
bis 1% Silicium (Si) sowie 0,05 bis 0,25% Magnesium 
(Mg) aufweist. 
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Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren 
eines elektrisch leitenden Teiles eines langlichen 
Korpers, insbesondere eines Rohres oder Kabels 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kontaktie- 
rungseinrichtung der im Oberbegrif f von Anspruch 1 ge- 
nannten Art . 

Derartige Kontaktierungseinrichtungen finden viel- 
fach Anwendung z. B. als sogenannte Erdungsmuf f en zum 
Erden von Kabeln oder Rohren. Sie weisen in der Regel 
einen Grundkorper auf, der vorzugsweise wenigstens 
teilweise aus einem elastischen Material gebildet ist 
und der sich an den zu kontaktierenden Korper anlegt . 
Wenigstens ein vorzugsweise metallisches Kontaktele- 
ment, das in Montagelage an einem elektrisch leitenden 
Teil des zu kontaktierenden Korpers anliegt, ^stellt die 
elektrisch leitende Verbindung zu dem zu kontaktieren- 
den Korper dar. Das Kontakt element befindet sich in 
Montageposition der Einrichtung zwischen dem zu kontak- 
tierenden Korper und dem Grundkorper und ist an der dem 
zu kontaktierenden Korper zugewandten Seite des Grund- 
korpers gehalten. 

EP 0 744 788 Al offenbart eine gattungsgema&e Kon- 
taktierungseinrichtung zum elektrisch leitenden Kontak- 
tieren eines abisolierten AuBenleiters eines Koaxial- 
kabels. Der Grundkorper der Einrichtung weist ein band- 
formiges, metallisches Tragerelement auf, das an seiner 
AuSenflache und an seinen axialen Randern von einem 




elastischen Material ummantelt ist. An der in Montage- 
position dem zu kontaktierenden Korper zugewandten Sei- 
te ist dagegen keine Bedeckung durch elastisches Mate- 
rial vorgesehen. Der Grundkorper wird schellenartig um 
5 den Aufienleiter des zu kontaktierenden Koaxialkabels 

gelegt, der ringartig von seiner elektrisch isolieren- 
den Ummantelung befreit ist. Die aus elektrisch isolie- 
rendem Material bestehenden Seiten des Grundkorpers 
stutzen sich dabei an den verbleibenden Randern der 

10 Ummantelung ab, wahrend der nicht beschichtete Teil des 
Tragerelementes in radialem Abstand zu dem blanken 
Rohrbereich zu liegen kommt . Dieser radiale Abstand 
wird uberbruckt von einem Kontakt element , das als Band 
aus einem Kupf ergef lecht ausgefuhrt ist. Dieses Band 

15 liegt sowohl an dem blanken Rohr als auch an dem blan- 
ken Teil des Tragerelementes des Grundkorpers an und 
stellt so die elektrisch leitende Kontakt ierung her. 

Aus EP 0 982 524 Al ist eine ahnliche Einrichtung 
bekannt, bei der jedoch auf ein separates Kontaktele- 

2 0 ment verzichtet wird. Vielmehr ist das metallische Tra- 

gerelement mit Kontakt vorsprungen ausgestattet , die 
sich elastisch verformbar an den elektrisch leitenden 
Teil des zu kontaktierenden Korpers anlegen und damit 
als Kontaktelemente wirken. Als Kontaktvorsprunge wer- 
25 den insbesondere Prof ilierungen sowie z. B. zungenarti- 
ge Ausstanzungen vorgeschlagen . Als Material fur die 
Kontaktvorsprunge bzw. das Tragerelement aus dem die 
Kontaktvorsprunge ausgeformt sind, wird unter anderem 
niedrig legiertes Kupfer vorgeschlagen. 

3 0 Die bekannten Kontakt ierungseinrichtungen weisen 

den Nachteil auf, da& sie in Montageposit ion, in der 
der schellenartige Grundkorper um den zu kontaktieren- 
den Korper gespannt ist, auf den zu kontaktierenden 
Korper einen verhaltnismaEig starken und schwer zu kon- 
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troll ierenden Druck ausuben. Dieses, bei der Kontaktie- 
rung von Rohren grundsatzlich uninteressante Kriterium, 
erhalt eine wesentliche Bedeutung beim Kontaktieren von 
Kabeln, insbesondere von wellenleitenden Koaxialkabeln . 
5 Bei der Erdung solcher Kabel wird ublicherweise der 

auSere Leiter abisoliert und mit Hilfe einer Kontaktie- 
rungseinrichtung, z. B. einer sogenannten Erdung smuf f e , 
elektrisch leitend kontaktiert . Nach Entfernung der 
Isolationsschicht , die oft auch eine nicht unbedeutende 

10 Stiitzf unktion ubernimmt, ist der AuSenleiter verhalt- 

nismaSig empfindlich gegen Verf ormungen. Solche Verfor- 
mungen, insbesondere Einschnurungen konnen sich durch 
zu groSen radialen Druck ergeben. Bereits leichte Ein- 
schnurungen haben eine Erhohung des Wellenwiderstandes 

15 im Kabel zur Folge, was unter ungunstigen Bedingungen 
zu Reflexionen und fehlerhafter Anpassung an nachfol- 
gende Bauelemente f uhrt . Im Ergebnis sinkt der Wir- 
kungsgrad der Wellenleitung . 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine 

2 0 gattungsgemaSe Einrichtung so f ort zubilden, daS der auf 
den zu kontakt ierenden Korper ausgeubte Druck reduziert 
werden kann. 

Diese Aufgabe wird gelost durch die Lehre des An- 
spruchs 1. Den Merkmalen dessen kennzeichnenden Teils 

2 5 kommt im einzelnen folgende Bedeutung zu. 

Durch die besondere Materialwahl , die auf eine 
Legierung abzielt, die mindestens zu 94,5 % aus Kupfer 
besteht und 2 bis 4 % Nickel, 0,5 bis 1 % Silicium so- 
wie 0,05 bis 0,2 5 % Magnesium aufweist, wird es mog- 

30 lich, Kontaktelemente als Blechstrukturen herzustellen, 
die in ihrer Blechstarke dunner hergestellt werden kon- 
nen als entsprechende Profilbleche aus anderen Werk- 
stof fen, ohne dabei die fur ihre sonstigen Funktionen 
notwendigen, z. B. federnden und/oder tragenden Eigen- 
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schaften zu verlieren. Mit dunner ausgearbeiteten Pro- 
filblechen als Kontaktelemente lassen sich geringere 
Andruckstarken an den zu kontaktierenden Korper reali- 
sieren, ohne daS die beabsichtigte, elektrisch leitende 
Verbindung darunter leiden wurde. 

Ein weiterer Vorteil ergibt sich aus der deutli- 
chen Materialeinsparung durch die durmere Ausgestaltung 
des Prof ilbleches. Hierdurch konnen Herstellungskosten 
in einer Hohe eingespart werden, die die Mehrkosten, 
die sich aus dem derzeit noch hoheren Preis des erfin- 
dungsgemaS verwendeten Materiales ergeben, iiberkompen- 
siert . 

Die Vorteile der Erfindung sind sowohl bei Kontak- 
tierungseinrichtungen nutzbar, die ein separates Kon- 
taktelement zwischen dem zu kontaktierenden Korper und 
dem Grundkorper aufweisen, wie auch bei solchen, bei 
denen das Tragerelement bereits mit als Kontaktelemente 
wirkenden Kontaktvorspriingen ausgestattet ist. Insbe- 
sondere der Vorteil der Gewichtseinsparung aufiert sich 
vor allem bei der letztgenannten Art von Kontaktie- 
rungseinrichtungen, da bei dieser ein besondere hoher 
Massenanteil der Gesamteinrichtung durch die erfin- 
dungsgemafie Legierung ersetzt werden kann. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich herausge- 
stellt, die Legierung so zu wahlen, daft sie mindestens 
zu 90,8 % aus Kupfer besteht und 2,7 bis 3,3 % Nickel, 
0,6 bis 0,7 % Silicium und 0,1 bis 0,2 % Magnesium ent- 
halt. Bevorzugt einsetzbar ist dabei die im amerika- 
nischen Unif ied-Numbering-System UNS als "C 70250" de- 
finierte Legierung mit im wesentlichen 96,2 % Kupfer, 3 
% Nickel, 0,65 % Silicium und 0,15 % Magnesium. Der- 
artiges Material besitzt Eigenschaf ten, die es fur die 
Verwendung als Kontakt element einer gattungsgemaSen 
Kontaktierungseinrichtung besonders geeignet machen, 




namlich eine elektrische Leitf ahigkeit von mehr als 20 
mQ/mm 2 , eine Warmeleitf ahigkeit von 180 bis 200 W/ 
(mK) , einen Warmeausdehnungskoef fizienten von 17 bis 18 
10" 6 /K, eine Dichte von 8,7 bis 9,0 g/cm 3 und ein Ela- 
5 stizitatsmodul von 120 bis 140 kN/mm 2 . Zudem laEt sich 
das Material leicht bearbeiten und behalt seine mecha- 
nisch gunstigen, federnden Eigenschaf ten auch bei Aus- 
formung als dunnes Blech, z. B . von weniger als 0,5 
oder sogar unter 0,4 mm bei. Erf indungsgemafee Kontakt- 

10 elemente sind daher in ihrer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form in Blechstarken von etwa 0,4 mm ausgestaltet . Die 
spezielle Form der Kontaktelemente kann innerhalb wei- 
ter Grenzen und in Anpassung an die speziellen Bedin- 
gungen ausgefuhrt werden. 

15 in einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm besteht der 

Grundkorper der erf indungsgemafien Kontaktierungsein- 
richtung aus einem im wesent lichen bandf ormigen, metal- 
lischen Tragerelement , das schellenartig urn den zu kon- 
taktierenden Korper spannbar ist. Es ist teilweise von 

2 0 einem elastischen Material so umschlossen, daB die in 
Montageposition der Einrichtung dem zu kontaktierenden 
Korper zugewandte Seite des Tragerelementes wenigstens 
teilweise frei bleibt von elastischem Material. Auf 
diese Weise kann das wenigstens eine Kontaktelement in 

2 5 Montagelage einen elektrisch leitenden Kontakt zwischen 

dem elektrisch leitenden Teil des zu kontaktierenden 
Korpers und dem Tragerelement herstellen. Das wenig- 
stens eine Kontaktelement kann dabei beispielsweise als 
wenigstens ein Vorsprung des Tragerelementes ausgestal- 

3 0 tet sein, wobei der oder die Kontaktvorsprunge vorzugs- 

weise einstuckig und besonders vorteilhaf terweise mate- 
rialeinheitlich mit dem Tragerelement verbunden ist 
bzw. sind. Der oder die Kontaktvorsprunge konnen dabei 
beispielsweise als runde, dreiecksf ormige, rechteckige, 
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trapezformige oder ahnliche Prof ilierungen des Trager- 
elementes ausgestaltet sein oder als z. B. zungenartige 
Ausstanzungen. Die Zungen konnen dabei sowohl in Um- 
f angsrichtung als auch in Axialrichtung des zu kontak- 
5 tierenden Korpers ausgerichtet sein. Insbesondere die 
letztgenannte Variant e lafit sich vorteilhaft durch die 
Bildung einer einzelnen, maandrierenden Stanz- oder 
Schnittlinie in Umf angsrichtung des Tragerelementes 
realisieren. Dabei entstehen zwei einander gegenuber- 

10 liegende und ineinander verzahnte Reihen von Zungen, 

die in einander entgegengesetzter Ausrichtung in Monta- 
geposition axial an dem zu kontaktierenden Korper an- 
liegen. Auf diese Weise lafit sich in einetn besonders 
einfachen Bearbeitungsschritt eine Vielzahl zuverlassi- 

15 ger Kontaktstellen schaffen. 

Bei den vorgenannten Ausf uhrungsf ormen ist die 
Materialeinheitlichkeit von Kontaktvorsprungen und Tra- 
gerelementen besonders vorteilhaft. Wesentlich arbeit- 
sauf wendiger, jedoch im Rahmen der Erfindung durchaus 

2 0 moglich, ist es, den oder die Kontaktvorsprunge stoff- 
schlussig mit dem Tragerelement zu verbinden. Hierbei 
konnen insbesondere fur Tragerelement und Kontaktvor- 
sprunge unterschiedliche Materialien gewahlt werden. 

In einer grundsat zlich anderen Ausf uhrungsf orm ist 

25 das erf indungsgemafi als profiliertes Blech einer be- 

sonderen Legierung ausgefuhrte Kontaktelement als sepa- 
rates Bauteil gestaltet, das in Montagelage zwischen 
dem elektrisch leitenden Teil des zu kontaktierenden 
Korpers und dem bandformigen Tragerelement des Grund- 

30 korpers liegt. Urn eine sichere, elektrisch leitende 

Verbindung herzustellen, ist das Kontaktelement dabei 
vorzugsweise wellen-, maander- oder zickzackf ormig pro- 
filiert. In jedem Fall ist es erstrebenswert , das oder 
die Kontaktelemente so auszugestalten, daS sie in Mon- 
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tagelage elastisch fedemd an dem zu kontakt ierenden 
Korper anliegen. 

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der speziellen Beschreibung bevorzugter Ausf uhrungs- 
formen und der beigefugten schematischen Zeichnung. Es 
zeigen: 

Fig. 1: eine perspektivische Ansicht einer Kon- 

taktierungseinrichtung ; 
Fig. 2: eine perspektivische Ansicht einer Kon- 

taktierungseinrichtung in Montageposi- 

tion; 

Fig. 3: einen schematischen Radialschnitt durch 
eine Kontaktierungseinrichtung in Monta- 
geposition; 

Fig. 4: in geschnitener Seitenansicht verschie- 
dene Ausf uhrungsf ormen von separaten 
Kontaktelementen ; 

Fig. 5: eine schematische Aufsicht auf die In- 

nenseite einer Kontaktierungseinrichtung 
in einem ersten Ausf uhrungsbei spiel ; 

Fig. 6: eine schematische Aufsicht auf ein Tra- 
gerelement einer Kontaktierungseinrich- 
tung eines zweiten Ausf uhrungsbeispiels ; 

Fig. 7: schematischer Axialschnitt durch eine 

Kontaktierungseinrichtung in einem zwei- 
ten Ausf uhrungsbei spiel in Montageposi- 
tion. 

Fig. 1 stellt eine schematische Ansicht einer be- 
vorzugten Grundform einer Kontaktierungseinrichtung 10 
fur Kabel oder Rohre dar. Ein bandformig ausgestalte- 
tes, metallisches Tragerelement 11 ist schellenf ormig, 
wie in Fig. 2 gezeigt, urn einen zu kontaktierenden Kor- 
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per 2 0 spannbar. Hierzu weist es an seinen Schmalseiten 
angewinkelte Laschen 111 auf, die z. B. mittels Schrau- 
ben 13 miteinander verbindbar sind. Das Tragerelement 
11 ist wenigstens an seiner in Montageposition auSen 
liegenden Seite von einer elastischen Ummantelung 12 
umgeben. Diese Ummantelung weist zusatzlich Dichtlippen 
121 auf, die sich in Umf angsrichtung des zu kontaktie- 
renden Korpers erstrecken und axial voneinander beab- 
standet sind. Die in Montageposition dem zu kontaktie- 
renden Korper 2 0 zugewandte Flache 112 des Tragerele- 
tnentes 11 wird nicht von der Ummantelung 12 bedeckt. 

In Fig. 2 ist schematisch die Montageposition ei- 
nes solchen Kontaktierungseinrichtung 10 um einen zu 
kontaktierenden Korper, namlich im vorliegenden Aus- 
fuhrungsbeispiel um ein Koaxialkabel 20, gezeigt. Im 
Bereich der Kontaktierungseinrichtung 10 ist, wie in 
Fig. 7 erkennbar, die auSere Ummantelung 22 des Koaxi- 
alkabels 20 entfernt, so daS die elektrisch leitenden 
Flache 21 des Aufienleiters des Koaxialkabels der blan- 
ken Flache 112 des Tragerelementes 11 beabstandet ge- 
genuber liegt. 

Dieser Abstand kann, wie in Fig. 3 gezeigt, von 
einem Kontakt element 3 0 uberbruckt werden. Fig. 3 
stellt einen Radialschnitt durch ein Kontaktelement in 
Montageposition dar. Bei dem in Fig. 3 gezeigten Aus- 
f uhrungsbeispiel handelt es sich um ein separates Kon- 
taktelement 30, das im Bereich der Kontaktierungsein- 
richtung 10 zwischen der zu kontaktierenden Flache 21 
des Koaxialkables 20 und der blanken Flache 112 des 
Tragerelementes 11 liegt. In der schematischen Darstel- 
lung von Fig. 3 ist die Ummantelung 12 aus elastischem 
Material des Grundkorpers nicht dargestellt. 

Erf indungsgemaS besteht das Kontaktelement 30 aus 
einem Blech einer Legierung, die mindestens zu 94,5% 
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aus Kupfer (Cu) besteht und 2-4% Nickel (Ni) , 0,5-1% 
Silicium (Si) sowie 0,05-0,25% Magnesium (Mg) aufweist. 
Bei dem Aus fuhrungsbei spiel liegen die Legierungsbe- 
standteile im we sent lichen zu folgenden Anteilen vor: 
5 96,2% Cu, 3% Ni, 0,65% Si und 0,15% Mg. 

Das Kontakt element 3 0 kann auf verschiedenste Wei- 
se ausgestaltet sein. Drei besonders bevorzugte Aus- 
f uhrungsbeispiele sind in Fig. 4 dargestellt. Dabei 
handelt es sich bei dem Kontaktelement 30 urn ein wel- 

10 lenf ormig (a), maanderf ormig (b) oder zickzackf ormig 

(c) profiliertes Blech aus der oben angegebenen erfin- 
dungsgemaSen Legierung. Die Profilierung ist dabei vor- 
zugsweise so ausgestaltet, dag eine Anlage des Kontakt - 
elementes 3 0 zwischen dem Tragerelement 11 und dem Au- 

15 Senleiter 21 elastisch federnd zustande kommt . Auf die- 
se Weise konnen ohne Schwierigkeiten Unregelma&igkeiten 
in der abisolierten Ummantelung 22 des Koaxialkabels 20 
ausgeglichen werden. Wie in Fig. 3 deutlich erkennbar, 
wird der elektrisch leitende Kontakt uber mehrere, 

2 0 durch die Vorsprunge 31 gebildete Kontakt stellen er- 

zeugt. Es ist of f ensichtlich, daS hierdurch eine ra- 
diale Druckkraft auf den AuSenleiter 21 wirkt. Diese 
Kraft mufi so bemessen sein, da& zwar eine zuverlassige , 
elektrisch leitende Kontaktierung zustande kommt, daS 
25 jedoch trotz der fehlenden Stabilisierung durch die 

abisolierte Ummantelung 22 keine Einschnurung des Au- 
fienleiters 21 entsteht, die zu Storungen der Wellenlei- 
tung f uhren wurde . 

Fig. 5 zeigt die Aufsicht auf die Innenseite einer 

3 0 Kontakt ierungseinrichtung mit separatem Kontaktelement 

3 0 gemaS den Fig. 3 und 4 in einer besonders vorteil- 
haften Weiterbildung . Das Kontaktelement 30 ist namlich 
hier an der in Montagelage dem zu kontaktierenden Kor- 
per 20 zugewandten Seite des Grundkorpers mit Halte- 




BNSDOCID: <DE_201 17689U1_I_> 



y *» • * » • • * • • » 

« j^^^ * ■ • * » • v 
^^^V KB ♦ • • • 



- 10 - 

mitteln gehalten. Die Haltemittel bestehen in Taschen 
121, die auf der Innenseite des Tragerelementes 11 von 
der elastischen Ummantelung 12 gebildet werden. Die 
Enden des separaten Kontaktelementes 3 0 konnen in diese 
5 Taschen 122 eingesteckt werden, was insbesondere die 

Montage der Kontaktierungseinrichtung erheblich verein- 
facht. Der Bereich der Innenseite 112 des Kontaktele- 
mentes 11 zwischen den Taschen 121 ist von der Ummante- 
lung nicht bedeckt, so dafi die elektrisch leitende Ver- 
io bindung zwischen dem Tragerelement und dem zu kontak- 
tierenden Aufienleiter 21 des Koaxialkabels 20 zustande 
kommen kann . 

Fig. 6 zeigt eine grundsatzlich andere Aus- 
fuhrungsform der erf indungsgemaSen Kontaktierungsein- 
15 richtung 10. Dabei wird auf ein separates Kontaktele- 
ment verzichtet und statt dessen das Tragerelement 11 
selbst mit Kontaktvorsprungen 32 versehen. In der in 
Fig. 6 gezeigten, besonders vorteilhaf ten Ausfuhrungs- 
form bestehen die Kontaktvorsprunge 32, in einander 

2 0 gegenuberliegenden, sich in axialer Richtung des zu 

kontaktierenden Korpers 20 erstreckenden Zungen 32. 
Deren Wirkungsweise ist in Fig. 7 verdeutlicht . Die 
Zungen 32 lassen sich besonders einfach herstellen, 
indem in das Tragerelement 11 eine durchgehende , maan- 
25 drierende Stanz- oder Schnittlinie 35, wie in Fig. 6 
dargestellt, gestanzt wird. Die entstehenden, inein- 
ander verzahnten Zungen konnen durch leichtes Aufbiegen 
mit der zu kontaktierenden Flache 121 in elastisch fe- 
derenden und elektrisch leitenden Kontakt gebracht wer- 

3 0 den. 

Weitere Ausf uhrungsbeispiele, etwa als runde, 
dreieckformige, rechteckige oder ahnliche Profilierun- 
gen des Tragerelementes 11 ausgebildete Kontaktvor- 
sprunge, sind in der Zeichnung im einzelnen nicht dar- 
35 gestellt. 
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1. Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren 
eines elektrisch leitenden Teiles eines langlichen Kor- 
pers, insbesondere eines Kabels oder Rohres, 

mit einem Grundkorper zur Anlage an dem zu kontaktie- 
renden Korper und 

mit wenigstens einem in Montageposition zwischen dem 
Grundkorper und dem zu kontaktierenden Korper befindli- 
chen Kontaktelement zur Herstellung einer elektrisch 
leitenden Verbindung mit dem elektrisch leitenden Teil 
des zu kontaktierenden Korpers, 



15 



20 



25 



dadurch gekennzeichnet, da& 

das wenigstens eine Kontaktelement (30, 32) aus einer 
Blechstruktur einer Legierung besteht, die mindestens 
zu 94,5 % aus Kupfer (Cu) besteht und 2 bis 4 % Nickel 
(Ni), 0,5 bis 1 % Silicium (Si) sowie 0,05 bis 0,25 % 
Magnesium (Mg) aufweist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Legierungsbestandteile in dem wenigstens 
einen Kontaktelement (30, 32) in den folgenden Anteilen 
vorliegen : 
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Ni - 2,7 bis 3,3 %, 
Si - 0,6 bis 0,7 %, 

Mg - 0,1 bis 0,2 %, 
Cu 2 95, 8 % . 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Legierungsbestandteile in dem wenigstens 
einen Kontaktelement (30, 32) im wesentlichen zu fol- 
genden Anteilen vorliegen: 

Ni - 3 %, 
Si - 0,65 %, 

Mg - 0,15 %, 

Cu - 96,2 %. 

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi als Material des wenigstens einen Kontaktie- 
rungselementes (30, 32) die im Unif ied-Numbering-System 
UNS als "C 7 02 50" definierte Legierung Anwendung fin- 
det . 

5 . Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dafi die elektrische Leitf ahigkeit des wenigstens 
einen Kontaktelementes (30, 32) bei Raumtemperatur gro- 
Ser oder im wesentlichen gleich 20 mQ/mm 2 betragt . 

6. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Warmeleitf ahigkeit des wenigstens einen 
Kontaktelementes (30, 32) bei Raumtemperatur 180 bis 
200 W/ (m K) betragt. 

7. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Warmeausdehnungskoef f izient des wenigstens 
einen Kontaktelementes (30, 32) bei Raumtemperatur 17 
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bis 18 10" 6 /K betragt. 

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Dichte des Materials, aus dem das wenig- 

5 stens eine Kontakt element (30, 32) hergestellt ist, 8,7 
bis 9,0 g/cm 3 betragt. 

9. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi das Elastizitatsmodul des Materials, aus dem 

10 das wenigstens eine Kontakt element (3 0, 32) hergestellt 
ist, 120 bis 140 kN/mm 2 betragt. 

10. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Blechstarke des wenigstens einen Kontakt - 

15 elementes (30, 32) nicht groEer ist als 0,5 mm. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Blechstarke des wenigstens einen Kontakt - 
elementes (30, 32) nicht grofier ist als 0,4 mm. 

20 

12. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Grundkorper aus einem im wesent lichen 
bandf ormigen, schellenartig urn den zu kontakt ierenden 
Korper (20) spannbaren, metallischen Tragerelement (11) 

25 besteht, das teilweise von einem elastischen Material 

(12) so umschlossen ist, dafi die in Montageposition dem 
zu kontakt ierenden Korper zugewandte Seite (112) des 
Tragerelement es (11) wenigstens teilweise frei bleibt 
von elastischem Material (12), so dafi das wenigstens 

3 0 eine Kontaktelement (3 0, 32) in Montageposition einen 
elektrisch leitenden Kontakt zwischen dem elektrisch 
leitenden Teil (21) des zu kontakt ierenden Korpers (20) 
und dem Tragerelement (11) hers tell t. 
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13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, daS das wenigstens eine Kontaktelement als wenig- 
stens ein Vorsprung (32) des Tragerelementes ausgestal- 
tet ist. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daS der wenigstens eine Kontaktvorsprung (32) ein- 
stuckig mit dem Tragerelement (11) verbunden ist. 

15. Einrichung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der wenigstens eine Kontaktvorsprung (32) ma- 
terialeinheitlich mit dem Tragerelement (11) ausgestal- 
tet ist. 

16. Einrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der wenigstens eine Kontaktvorsprung 
(32) als runde, dreiecksf ormige, rechteckige oder tra- 
pezfdrmige Profilierung des Tragerelementes (11) ausge- 
staltet ist . 

17. Einrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ der wenigstens eine Kontaktvorsprung 

(32) als zungenartige Ausstanzung des Tragerelementes 

(11) ausgestaltet ist. 

18. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, da£ das wenigstens eine Kontaktelement als separa- 
tes Bauteil (30) ausgestaltet ist. 

19. Einrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, da& das wenigstens eine separate Kontaktelement 
(30) als im Querschnitt wellen-, maander- oder zick- 
zackformig profiliertes Band ausgestaltet ist. 



20. Einrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch ge- 
keruizeichnet, daS das wenigstens eine separate Kontakt- 
element (3 0) durch Haltemittel (122) an der in Montage - 
lage dem zu kontaktierenden Korper zugewandten Seite 
(112) des Grundkorpers gehalten ist. 

21. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net/ daS das wenigstens eine Kontaktelement (30, 32) in 
Montageposition elastisch federnd an dem elektrisch 
leitenden Teil (21) des zu kontaktierenden Korpers (20) 
anliegt . 



•^^^ • • • ■ 
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